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EMBALLAGE DESTINE AU TRANSPORT/ STOCKAGE DE MATIERE3 

RADIOACTIVES 



DESCRIPTION 

DOMAINS TECHNIQUE 

10 La presente invention se rapporte ■ k un 

emballage destine au transport/stockage de matieres 
radioactives. 

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE 

Coinme on peut le voir sur la figure 1 

15 representant un emballage 1 classique de 1' art 
anterieur, cet emballage 1 dispose d f un corps 
d' emballage 2 muni d' une paroi interne ( non 
representee) delimitant une cavite a 1' interieur de 
laquelle peuvent etre placees les matieres 

20 radioactives. 

Par ailleurs, 1' emballage 1 comporte une 
pluralite d' organes de manutention 8, egalement appeles 
« tourillons de manutention ». 

Comme on peut le voir sur la figure 1, 

25 chaque organe de manutention 8 est muni d' une partie 
principale 10 faisant saillie du corps d' emballage 2 
vers 1' exterieur. La partie principale 10 est concue de 
maniere a pouvoir cooperer avec un mecanisme de 
prehension ( non represente) , af in de permettre la 

30 realisation des diverses operations de manutention de 
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1' emballage. D' autre part, chaque organe de manutention 
8 dispose egalement d' une embase 12 solidaire de la 
partie principale 10, cette embase 12 etant situee dans 
un logement d' embase 30, delimite par une paroi de 
5 logement d' embase 32 prevue sur le corps d' emballage 2 
de 1' emballage !• 

Les emballages destines au transport/ 
stockage de matieres radioactives peuvent, au cours de 
leur cycle de vie, etre amenes a etre charges/decharges 
10 sous eau, dans les piscines des installations 
nucleaires* 

Ainsi, lors des periodes d' immersion, 
1' emballage est en contact avec 1' eau contaminee de la 
piscine, et ses surfaces externes sont done egalement 

15 susceptibles d'etre contaminees. Pour cette raison, les 
exigences reglementaires iraposent que les surfaces de 
1' emballage en contact avec 1' eau ne presentent pas de 
zones de retention, afin qu' elles puissent etre 
facilement decontaminees, par exemple a l r aide d' un jet 

20 d' eau haute pression. 

Les organes de manutention 8 sont 
pref erentiellement agences au niveau d' une portion 
d' extremite superieure 2a et d' une portion d r extremite 
inferieure 2b du corps d' emballage 2. Par consequent, 

25 lorsque l r emballage est immerge dans la fosse de 
chargement/dechargement, les organes de manutention 8 
sont egalement susceptibles d' etre contamines. 

De cette facon, outre la necessite de 
prevoir des operations de decontamination de chaque 

30 organe de manutention 8, il est egalement indispensable 
de prevoir des moyens d' etancheite ( non represent es sur 
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la figure 1) interdisant les infiltrations d'eau entre 
l'embase 12 de 1' organe de manutention 8, et la paroi 
de logement d r embase 32 prevue sur le corps d' emballage 
2 de 1' emballage 1. 

Dans 1' art anterieur, une premiere solution 
a d' abord consiste & prevoir un assemblage par soudage 
de 1' organe de manutention dans son logement associ&, 
assurant ainsi une 6tancheit<§ parfaite de 1' ensemble 
obtenu. Cependant, cette premiere solution de montage 
irreversible a rapidement ete abandonnee, dans la 
mesure ou il a ete observe que les operations de 
manutention realisees a repetition pouvaient conduire a 
la degradation de ces organes de manutention, de sorte 
qu' il etait parfois necessaire de les remplacer une ou 
plusieurs fois au cours du cycle de vie de 1' emballage. 

Mnsi, une solution d' assemblage permettant 
un montage/demontage aise des organes de manutention a 
alors ete proposee. Cette solution reside dans 
1' utilisation d' une pluralite de vis de fixation, 
reparties autour de la partie principale et assurant la 
fixation de l'embase de 1' organe de manutention sur le 
corps d' emballage. II est precise a titre indicatif que 
cette solution a notamment ete preferee a une autre 
solution egalement envisagee, consistant a visser 
directeraent l f embase dans son logement associe. Le 
choix d' adopter une pluralite de vis agencies sur 
l'embase plutot que de prevoir un filetage unique sur 
la surface exterieure de cette embase s' explique 
notamment par la possibility de faire face £ des 
contraintes m6caniques importantes, telles que les 
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contraintes de f lexion/cisaillement 61evees rencontrees 
lors des operations de manutention. 

N£anmoins, avec un tel assemblage, les 
moyens d' etancheite doivent non seulement interdire les 
5 infiltrations d' eau, eventuellement contaminee, entre 
1' embase de 1' organe de manutention et la paroi de 
logement d' embase prevue sur le corps d' emballage, mais 
egalement empecher que de 1' eau ne vienne en contact 
avec les vis de fixation. II est en effet note que les 

10 surfaces ext§rieures des vis de fixation, et plus 
specif iquement les surfaces filetees, disposent d' une 
geometrie telle que leur decontamination serait 
dif f icilement envisageable, en ce sens que le temps 
necessaire pour effectuer les operations de 

15 decontamination serait totaleraent demesur6. 

De 1' art anterieur, on connalt une premiere 
forme de realisation des moyens d' etancheit6, visant a 
introduire du silicone . ou tout autre materiau 
similaire, dans les divers interstices de l f assemblage. 

20 A ce titre, il est precise que du silicone est alors 
place d' une part entre 1' embase de 1' organe de 
manutention et la paroi de logement d' embase, et 
d' autre part entre les vis de fixation et 1' embase. 

Au cours du temps, cette solution s' est 

25 averee peu efficace en termes d' 6tancheit£ procuree, et 
a fait apparaitre de nombreux inconvenients. 

En effet, notons tout d' abord que les 
operations d' application ou de reparation des joints en 
silicone necessitent d' etre realisees par un personnel 

30 qualif i£, en raison d' un mode operatoire sensiblement 
complexe. De plus, ces operations sont relativement 
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longues a effectuer, ce qui parti cipe a faire augmenter 
les doses integrees par les operateurs. 

En outre, la faible efficacite observee cies 
joints en silicone, en terme d' etancheite procuree, 
5 engendre un r emplacement regulier de ces derniers, 
entrainant par consequent la formation de dechets 
chimiques/nucleaires importants. De plus, il est note 
que ces joints en silicone doivent egalement etre 
remplaces, du fait que ce materiau a tendance a fixer 

10 la contamination. 

Par ailleurs, toujours en raison de la 
faible efficacite procuree par les joints en silicone, 
des tests d' etancheite doivent etre realises 
f requemment, ce qui se traduit directement par des 

15 pertes signif icatives en exploitation. A cet egard, il 
est note que les tests sont mis en ceuvre en effectuant 
des « piqures » sur les joints d' etancheite, pouvant a 
terme generer. la degradation du silicone, et necessiter 
par consequent une reparation ou un remplacement des 

20 joints testes. 

Dans le but de liraiter la quantite de 
silicone a appliquer dans les interstices, il a ete 
propose de remplacer les joints en silicone 
initialement prevus au niveau des vis de fixation, par 

25 des capsules venant recouvrir individuellement chacune 
de ces vis de fixation. Toutefois, les operations de 
demontage de telles capsules s' averent longues et 
f astidieuses, ce qui ne satisfait naturellement pas les 
preoccupations des doses integrees par les operateurs. 

30 De plus, les capsules utilisees ne resolvent pas le 
probleme lie a 1' etancheite entre 1' embase de 1' organe 
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de manutention et la paroi de logeraent d' embase, de 
sorte qu' il est toujours necessaire d' employer, en 
quantite suff isamment importante pour qu' elle soit 
contraignante, la technique d' obturation au silicone 
5 generant les inconvenients multiples decrits ci-dessus. 

Enf in, un autre type de moyens d' etancheite 
ne faisant pas appel au silicone a egalement ete 
propose dans 1' art anterieur. II s' agit de 
1' utilisation d' une couronne ou de deux dend-couronnes 

10 en acier inoxydable, assemblies par soudage sur 
1' embase de 1' organe de manutention et sur le corps 
d'emballage de 1' emballage. 

Ainsi, 1' etancheite obtenue est tres 
satisf aisante, de telle f aeon qu' il n' est plus 

15 necessaire de realiser de controle d' etancheite. 
Neanmoins, dans le cas ou 1' on desire remplacer un 
organe de manutention, par exemple parce qu' il a ete 
degrade en raison de la repetition des operations de 
manutention, il est alors necessaire de meuler les 

20 soudures pour retirer les deux demi-couronnes, et 
pouvoir ainsi acceder aux vis de fixation. II est 
precise que cette n^cessite est egalement rencontree 
lorsqu' il s' agit de verifier le couple de serrage des 
vis de fixation, lors des operations de maintenance. 

25 Ainsi, bien que remediant a certains 

inconvenients de la technique d' obturation au silicone, 
comme celui lie a la faible etancheite procuree, cette 
solution reste cependant relativement contraignante. 
Ef f ectivement, 1' operation de demontage des organes de 

30 manutention est rendue longue et difficile en raison de 
la necessite de meuler les cordons de soudure 
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maintenant les deux derai-couronnes, avant de pouvoir 
acc<§der aux vis de fixation de ces organes de 
manutention. 

EXPOSE DE 1/ INVENTION 

5 L' invention a done pour but de proposer un 

emballage destine au transport/stockage de mati^res 
radioactives, 1' emballage comprenant un corps 
d' emballage ainsi qu' au moins un organe de manutention 
assemble sur le corps d' emballage a l r aide d' une 

10 pluralite de vis de fixation, 1' emballage remediant au 
moins partiellement aux inconvenients mentionnes ci- 
dessus relatif s aux realisations de 1' art anterieur. 

Plus precis£ment, le but de 1' invention est 
de presenter un emballage disposant, pour chaque organe 

15 de . manutention, de moyens d' etancheite concus de 
maniere a procurer une etanch6it£ suf f isamment 
satisf aisante pour que lorsque 1' emballage est 
charge/decharge en piscine, 1' eau contaminee n' atteigne 
ni I 7 interface entre 1' organe de manutention et le 

20 corps d r emballage, ni les vis de fixation de ce merae 
organe de manutention, les moyens d r <§tanch£ite <§tant 
egalement concus de facon d Stre montes/demontes plus 
ra pi dement et plus facilement que dans les realisations 
de 1' art anterieur. 

25 Pour ce faire, 1' invention a pour objet un 

emballage destine au transport/stockage de matieres 
radioactives, 1' emballage comprenant un corps 
d' emballage et au moins un organe de manutention 
assemble sur le corps d' emballage, chaque organe de 

30 manutention etant muni d' une partie principale 
susceptible de cooperer avec un mecanisme de prehension 

B 14242 M> 



1er depot 



8 

et faisant saillie du corps d' emballage, ainsi que 
d'une ernbase solidaire de la partie principale et 
situee dans un logement d' erabase delimite par une paroi 
de logement d' ernbase prevue sur le corps d' emballage. 
5 L' emballage comporte en outre, pour chaque organe de 
manutention, d' une part une pluralite de vis de 
fixation reparties autour de la partie principale et 
assurant la fixation de 1' ernbase sur le corps 
d' emballage, et d' autre part des moyens d' etancheite 

10 interposes entre 1' erabase de 1' organe de manutention et 
le corps d r emballage de 1' emballage. Selon 1' invention, 
pour chaque organe de manutention, les moyens 
d' etancheite comprennent une plaque d' etancheite situee 
dans un logement de plaque delimite conj ointement par 

15 une paroi de logement de plaque prevue sur 1' ernbase de 
1' organe de manutention et par une portion de la paroi 
de logement d' ernbase, la plaque d' etancheite etant 
montee de fagon amovible dans le logement de plaque de 
maniere a entourer la partie principale de 1' organe de 

20 manutention et a recouvrir chaque vis de fixation, les 
moyens d' etancheite comportant en outre un joint 
d' 6tancheit6 externe interpose entre une paroi 
peripherique externe de la plaque d' etancheite et la 
portion de la paroi de logement d' erabase delimitant 

25 partiellement le logement de plaque, ainsi qu' un joint 
d' etancheite interne interpose entre une paroi 
peripherique interne de cette meme plaque d' etancheite 
et la paroi de logement de plaque. 

Avantageusement, les moyens d' etancheite 

30 mis en oeuvre dans 1' emballage selon 1' invention 
protegent de facon satisf aisante la totalite des zones 
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sensibles presentes dans les assemblages entre un 
organe de manutention et le corps d' emballage de 
1' emballage. 

En ef f et, ces moyens d' etancheite de 
5 conception relativement simple disposent d' un joint 
d' etancheite externe interdisant les infiltrations 
d r eau entre 1' embase de 1' organe de manutention et la 
paroi de logement d' embase prevue sur le corps 
d' emballage, de maniere a eviter la contamination de 

10 1' interface entre 1' organe de manutention et le corps 
d' emballage. De plus, les moyens d' etancheite 
comportent un joint d r etancheite * interne, qui 
conjointement avec une plaque d' etancheite et le joint 
d' etancheite externe, permet d' empecher que de 1' eau ne 

15 s' introduise dans un espace partiellement delimite par 
la plaque d' etancheite, a 1' interieur duquel sont 
agencees les vis de fixation de 1' organe de 
manutention. Ainsi, les vis de fixation sont egalement 
protegees d' une eventuelle contamination. 

20 Par ailleurs, la plaque d' etancheite est 

avantageusement montee de mani&re amovible, par exemple 
de facon vissee ou de fagon clipsee dans son logement 
de plaque associe, ce qui assure une rapidite et une 
facilite du montage/demontage de cette plaque 

25 d' etancheite. 

De cette maniere, les operations de montage 
et de demontage d' une telle plaque ne requierent pas de 
formation specifique des op^rateurs, contrairement aux 
moyens d' etancheite anterieurement employes dans 

30 certaines realisations de 1' etat de la technique. 
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En outre, la diminution du temps de 
montage/ demontage des moyens d' etancheite se traduit 
directement par une baisse des doses integr^es par les 
operateurs lors des operations de manutention, ainsi 
5 que par des gains signif icatif s en exploitation. II est 
d' autre part precise que la bonne etancheite procuree 
par les moyens d' etancheite de 1' emballage selon 
1' invention contribue non seulement a fournir une 
barriere efficace contre la contamination, mais 

10 egalement a augmenter encore davantage les gains en 
' exploitation en raison de la diminution considerable du 
nombre de reparations a effectuer, notamment par 
rapport a des solutions raoins fiables mettant en oeuvre 
des joints en silicone. A cet egard, notons que 

15 1' absence de silicone ou de materiaux similaires permet 
aux operateurs de ne pas avoir a se soucier des effets 
nefastes que pourrait provoquer la toxicite de tels 
produits, et genere egalement une reduction de la 
quantite de dechets chimiques/nucleaires produits, 

20 Preferentiellement, la paroi peripherique 

externe de la plaque d' etancheite comporte un chant 
externe en contact avec le joint d' etancheite externe, 
et la paroi peripherique interne de la plaque 
d' etancheite comporte un chant interne en contact avec 

25 le joint d' etancheite interne. II est aiors possible de 
prevoir que le chant externe dispose d' une rainure 
externe s' etendant tout le long du chant externe et a 
1'interieur de laquelle est loge le joint d' etancheite 
externe, et que le chant interne dispose d' une rainure 

30 interne s' etendant tout le long du chant interne et d 
1'interieur de laquelle est loge le joint d' etancheite 
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interne. Ainsi, les moyens d' etancheite non encore 
assembles sur 1' emballage constituent de fagon 
avantageuse un bloc unique et compact. Bien entendu, il 
aurait egalement ete possible de placer les joints 
d' etancheite externe et interne dans des rainures 
formees respecti vement dans la paroi de logement 
d' embase et dans la paroi de logement de plaque, sans 
sortir du cadre de 1' invention. 

De maniere pref erentielle, chaque organe de 
manutention est muni d' un reseau de canaux permettant 
d r ef f ectuer un controle d' etancheite des moyens 
d' etancheite, le reseau de canaux communiquant avec au 
moins un orifice d' acces prevu dans la partie 
principale de 1' organe de manutention de maniere a 
deboucher sur 1' exterieur de cette partie principale, 
chaque orifice d' acces etant obture a 1' aide d' un 
bouchon amovible. Ainsi, les operations de controle 
d' etancheite peuvent etre f acilement et rapidement 
effectuees en retirant le bouchon d' un orifice d f acces, 
puis en raccordant des moyens de controle classiques a 
ce dernier. Par consequent, le reseau de canaux prevu 
sur 1' organe de manutention permet la realisation d' un 
controle fiable, sans endommager les moyens 
d' etancheite testes. 

A ce titre, notons que pour chaque organe 
de manutention, la plaque d' etancheite dispose d' une 
surface interieure delimitant partiellement un espace 
entourant la partie principale de 1' organe de 
manutention et etant en partie comble par les tetes de 
vis de fixation. De cette fagon, afin d'etre en mesure 
de realiser un controle d' etancheite, le reseau de 
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canaux cite precedemment peut alors etre agence de 
fagon a autoriser une communication entre cet espace, 
et au moins un orifice acces. 

De plus, 1' embase de chaque organe de 
5 manutention dispose d' une plurality de trous de passage 
de vis de fixation. Ainsi, toujours dans un souci de 
r^aliser un controie d' Etancheite, le r6seau de canaux 
peut etre agence de facon a autoriser une communication 
entre chacun des trous de passage et au moins un 

10 orifice d' acc6s. 

Naturelleraent, le reseau de canaux pratique 
dans 1' organe de manutention peut §tre realise de sorte 
qu' il soit en mesure de remplir 1' une ou 1' autre des 
fonctions enumerees ci-dessus, ou bien les deux 

15 simultanement. 

Selon un premier mode de realisation 
prefere de la presente invention, pour chaque organe de 
manutention, la plaque d' etancheite prend la forme 
d' une couronne et les joints d' etancheite externe et 

20 interne prennent chacun la forme d' un joint annulaire. 

Ainsi, la forme specifique de couronne de 
la plaque d' etancheite lui permet d' §tre raontee de 
facon vissee dans le logement de plaque. 

Pour ce faire, on peut pr<=voir que le chant 

25 interne de la plaque d' etancheite et la parol de 
logement de plaque prevue sur 1' embase de 1' organe de 
manutention disposent chacun d' une portion f iletee 
coop6rarit entre elles. En outre, la plaque d' &tanch<§ite 
comprend alors avantageusement une surface exterieure 

30 munie d r orifices de prise, susceptibles de coop^rer 
avec un outillage adapte pour realiser le 
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montage/demontage rapide par vissage/devissage de la 
plaque d' etancheite. 

II est par ailleurs precise que ce premier 
mode de realisation prefere est particulierement mais 
non-exclusivement adapte lorsque les vis de fixation 
sont disposees de maniere £ definir un cercle, et 
lorsque 1' embase de 1' organe de manutention prend une 
forme cylindrique de section circulaire. 

Selon un second mode de realisation prefere 
de la presente invention, pour chaque organe de 
manutention, la plaque d' etancheite est montee de f agon 
clipsee dans le logement de plaque. 

Pour ce faire, la paroi de logement de 
plaque prevue sur 1' embase de 1' organe de manutention 
comporte de preference un epaulement, le joint 
d' etancheite interne loge dans la rainure du chant 
interne de la plaque d' etancheite etant en appui contre 
une surface interne de cet epaulement, af in d' assurer 
le maintien de la plaque d' etancheite dans le logement 
de plaque. Dans cette configuration, le joint 
d' etancheite interne est egalement apte a etre comprime 
entre la rainure du chant interne et une parti e de 
diametre maximal de 1/ epaulement, afin d'autoriser le 
montage/demontage de la plaque d' etancheite. 

De plus, pour faciliter le montage/ 
demontage par clipsage de la plaque d' etancheite, on 
peut prevoir qu' au moins un orifice d r acces prevu dans 
la partie principale de 1' organe de manutention est 
apte a recevoir des raoyens de mise en 
pression/ depression susceptibles de generer, par 
1' intermediaire du reseau de canaux, une pression/ 
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depression a 1' interieur de 1' espace partiellement 
delimite par la surface interieure de la plaque 
d' etancheite et entourant la partie principale de 
1' organe de manutention. De maniere avantageuse, 
5 1' emploi d' une telle methode de montage/ demontage ne 
requiert plus la presence d' orifices de prise sur la 
surface exterieure de la plaque d' etancheite. Bien 
entendu, cette absence constitue un avantage, dans le 
sens ou la decontamination de tels orifices peut se 

10 reveler fastidieuse. De plus, 1' absence d' orifices de 
prise sur la surface exterieure de la plaque 
d' etancheite contribue avantageusement a conferer un 
tres bon aspect visuel a 1' emballage. 

D' autre part, le montage par clipsage de la 

15 plaque d' etancheite peut permettre a celle-ci de 
prendre indif f eremment la forme d' une couronne ou la 
forme d' un cadre, contrairement A la solution de 
vissage presentee dans le premier mode de realisation 
pref ere de la presente invention. Ainsi, t lorsque la 

20 plaque d' etancheite prend la forme d' un cadre 
quelconque entourant. la partie principale de 1' organe 
de manutention, les joints d' etancheite externe et 
interne prennent egalement chacun la forme d' un cadre. 

II est note que cette forme de cadre est 

25 particulierement mais toujours non-exclusi vement 
adaptee lorsque les vis de fixation destinees a etre 
recouvertes par la plaque d' etancheite sont disposees 
de maniere a definir un cadre et non un cercle, cette 
disposition specifique pouvant notamment etre 

30 rencontree lorsque 1' embase de 1' organe de manutention 
presente la forme d' un parallelepipede rectangle. 
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D f autres avantages et caracteristiques de 
1' invention apparaitront dans la description detaillee 
non limitative ci-dessous. 

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 

Cette description sera faite au regard des 
dessins annexes parmi lesquels ; 

- la figure 1, deja decrite, represente un 
emballage destine au transport/stockage de matieres 
radioactives, selon une realisation classique 1' art 
anterieur, 

- la figure 2 represente une vue en coupe 
d' un assemblage entre un corps d' emballage et un organe 
de manutention d' un emballage selon un premier mode de 
realisation prefere de la pr^sente invention, cette vue 
etant prise selon la ligne II-II de la figure 3, 

- la figure 3 represente une vue de dessous 
de 1' organe de manutention represente sur l r assemblage 
de la figure 2, 

- la figure 4 represente une vue similaire 
a celle representee sur la figure 2, lorsque la partie 
principale de 1' organe de manutention coopere avec des 
moyens de controle d' etancheite, 

- la figure 5 represente une vue en coupe 
d' un assemblage entre un corps d' emballage et un organe 
de manutention d' un emballage selon un second mode de 
realisation prefere de la presente invention, cette vue 
etant prise selon la ligne V-V de la figure 7 , 

- la figure 6 represente une vue & plus 
grande echelle d' une partie de 1' assemblage represente 
sur la figure 5, schematisant de fagon plus claire les 
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moyens employes pour assurer le maintien de la plaque 
cY etancb£ite dans son logement de plaque associe, et 

- la figure 7 repr6sente une vue de dessous 
de 1' organe de manutention represents sur 1' assemblage 
5 de la figure 5, 

EXPOSE DETAILLE DE MODES DE REALISATION PREFERES 

1/ emballage selon 1' invention est similaire 
a 1' emballage 1 repr6sente sur la figure 1 et deja 
partiellement d£crit prec6demment. 

10 Ainsi, 1' emballage 1 selon 1' invention 

comporte une pluralite d f organes de manutention 8 
assembles sur le corps d' emballage 2. 

Notons que le corps d' emballage 2 dispose 
d' une paroi externe 7 , de preference de forme 

15 cylindrique d' axe longitudinal 22. Dans la suite de la 
description, cet axe 22 sera done considere comme etant 
1' axe longitudinal du corps d' emballage 2. 

Les organes de manutention 8 sont repartis 
circonf <§rentiellement autour du corps d' emballage 2, 

20 par exemple au niveau d' une portion d' extremite 
superieure 2a ainsi qu' au niveau d' une portion 
d' extremite inf erieure 2b du corps d' emballage 2. 

En reference conjointement aux figures 2 et 
3, il est represents un assemblage entre le corps 

25 d' emballage 2 et 1' un des organes de manutention 8 d' un 
emballage 1 selon un premier mode de realisation 
pr£fere de la pr£sente invention. Bien entendu, dans ce 
mode de realisation prefere, la totalite des 
assemblages entre les organes de manutention 8 et le 

30 corps d' emballage 2 sont de preference identiques a 
celui qui va etre d6crit ci-dessous. 
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1/ organe de naanutention 8 dispose d' une 
partie principale 10 ainsi que d' une embase 12, ces 
deux parties 10 et 12 etant solidaires et de preference 
realisees d' un seul tenant en acier inoxydable. 
5 La partie principale 10 fait saillie du 

corps d' emballage 2 vers 1' exterieur, et presente une 
geometrie adaptee pour pouvoir facilement cooperer avec 
un mecanisrae de prehension ( non represented , dans le 
but d' autoriser la realisation des operations de 

10 rnanutention, A titre d' exemple illustratif r la partie 
principale 10 de 1' organe de rnanutention 8 dispose 
d' une surface exterieure 24 de forme cylindrique de 
section circulaire, d' axe longitudinal 26 s ens i element 
perpendiculaire a 1' axe longitudinal 22 du corps 

15 d' emballage 2, Par ailleurs, la partie principale 10 
peut comporter une portion d' extremite 28 prenant la 
forme d r un epaulement, afin d' eviter tout echappement 
du mecanisme de prehension durant les operations de 
rnanutention. 

20 D' autre part, 1' embase 12 de 1' organe de 

rnanutention 8 est situee dans un logement d' embase 30 
delimite par une paroi de logement d' embase 32, cette 
derniere etant prevue sur le corps d' emballage 2 de 
1' emballage 1. De plus, 1' embase 12 comprend une 

25 portion superieure 12a ainsi qu' une portion inferieure 
12b, la portion inferieure 12b presentant de preference 
une surface laterale 33 de forme cylindrique de section 
circulaire et d' axe longitudinal identique a 1' axe 
longitudinal 26 de la surface exterieure 24 de la 

30 partie principale 10. 
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La paroi de logement d' embase 32 comporte 
un fond plat 34 servant de butee pour la portion 
inferieure 12b de 1' embase 12, ainsi qu' une partie 
laterale 36 de forme cylindrique de section circulaire 
et 6pousant toute la surface laterale 33 de cette meme 
portion inferieure 12b. Cependant, comme on peut 
1' apercevoir sur la figure 2, il est precise que la 
portion inferieure 12b de 1' embase 12 n' occupe que 
partiellement le logement d' embase 30, de sorte que la 
surface laterale 33 de la portion inferieure 12b 
n' epouse qu' une portion de la partie laterale 36. 

Naturellement, la partie laterale 36 de la 
paroi de logement d' embase 32 ainsi que la surface 
laterale 33 de la portion inferieure 12b de I 7 embase 12 
pourraient etre de toute autre forme, a condition 
d' etre sensiblement complementaires, sans sortir du 
cadre de 1' invention. 

L' embase 12 de 1' organe de manutention 8 
est assemble dans le logement d' embase 30 a 1' aide 
d'une plurality de vis de fixation 38 reparties autour 
de la partie principale 10, et aptes a etre vissees 
dans le corps d' emballage 2 de 1' emballage 1. Pour ce 
faire, la portion inferieure 12b de 1' embase 12 est 
raunie de logements de tete de vis 40 repartis 
pref erentiellement de facon concentrique autour de 
1' axe longitudinal 26, chacun de ces logements de tete 
de vis 4 0 etant apte a constituer une butee pour la 
tete 42 d'une vis de fixation 38. Par ailleurs, chaque 
logement de tete de vis 40 est prolonge par un trou de 
passage 44, traverse par la portion filetee 46 de la 
vis de fixation 38. 
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1/ assemblage entre 1' organe de raanutention 
8 et le corps d' emballage 2 n£cessite <§galement des 
moyens d' etancheite 48 , agences de maniere a procurer 
une etancheite suffisamment satisf aisante pour que 
5 lorsque 1' emballage 1 est charge/decharge en piscine, 
1' eau contaminee n' atteigne ni 1' interface entre 
1' organe de raanutention 8 et le corps d' emballage 2, ni 
les vis de fixation 38 de ce mime organe de manutention 
8. 

10 Les moyens d' etancheite 48 comportent alors 

une plaque d' etancheite 50 prenant la forme d' une 
couronne realisee de preference en acier inoxydable, et 
etant situee dans un logement de plaque 52 de maniere a 
recouvrir chacune des vis de fixation 38. 

15 Comme on peut le voir sur la figure 2, le 

logement de plaque 52 est delimite par un fond plat 54 
constitue par la portion inferieure 12b de 1' embase 12, 
par une paroi de logement de . plaque 56 prevue sur la 
portion superieure 12a de 1' embase 12, ainsi que par 

20 une portion 58 de la partie laterale 36 de la paroi de 
logement d' embase 32. A ce titre, il est note que la 
portion 58 de la partie laterale 36 correspond a la 
portion superieure a' <§tant pas en contact avec la 
surface laterale 33 de la portion inferieure 12b de 

25 1' embase 12. 

D' autre part, il est indiqu£ que la paroi 
de logement de plaque 56 est de forme sensiblement 
cylindrique d' axe longitudinal identique h l r axe 
longitudinal 26. 
30 La plaque d' etancheite 50 comporte une 

paroi p6ripherique externe 60 disposant notamment d' un 
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chant externe 62, ce dernier correspondant au bord 
externe de la plaque epousant la portion 58 de la 
partie laterale 36 de la paroi de logement d' embase 32. 
En outre, le chant externe 62 dispose d' une rainure 
5 externe 64 a 1' interieur de laquelle est loge un joint 
d f etancheite externe annulaire 66, ce joint 66 etant 
egalement en contact avec la portion 58 de la partie 
laterale 36, afin d' eviter que de la contamination ne 
s' introduise entre 1' organe de manutention 8 et le 

10 corps d' emballage 2. 

De la m§me f aeon, la plaque d' etancheite 50 
comporte une paroi peripherique interne 68 disposant 
notamment d' un chant interne 70, ce dernier 
correspondant au bord interne de la plaque epousant la 

15 paroi de logement de plaque 56 prevue sur la portion 
superieure 12a de 1' embase 12. En outre, le chant 
interne 70 dispose d' une rainure interne 72 a 
l r interieur de laquelle est loge un joint d' etancheite 
interne annulaire 74, ce joint 74 etant egalement en 

20 contact avec la paroi de logement de plaque 56, La 
combinaison des joints 66 et 74 permet d' eviter que la 
contamination n' atteigne les vis de fixation 38. II est 
precise que les joints d' 6tanch£ite externe et interne 
66 et 74 sont de preference realises dans un materiau 

25 elastomere. 

Dans le but de rendre la plaque 
d' etancheite 50 f acilement amovible, le chant interne 
70 de cette derniere dispose d' une portion filetee 76 
d' axe longitudinal identique a 1' axe longitudinal 26, 
30 et apte a cooperer avec une portion filetee 78 prevue 
sur la paroi de logement de plaque 56, De cette facon, 
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la plaque d' etancheite 50 peut etre montee de fagon 
viss<§e sur 1' embase 12. II est precise que la portion 
filet6e 76 du chant interne 70 se situe dans le 
prolongement de la portion de ce meme chant sur 
5 laquelle est pratiqu§e la rainure 72, celle-ci se 
situant plus vers 1' exterieur du corps d' emballage 2 
que la portion filetee 76. 

Notons comme cela est visible sur la figure 
2 que pour f aciliter les operations de vissage/ 

10 d6vissage de la plaque d' etancheite 50, celle-ci peut 
comporter des orifices de prise 8 0 agences sur sa 
surface ext<§rieure 8 2 et destines a cooperer avec un 
outillage adapts ( non represented En outre, il est 
indique que lors de 1' assemblage par vissage de la 

15 plaque d' etancheite 50 sur 1' embase 12 de 1' organe de 
manutention 8, la surface interieure 83 de cette plaque 
50 vient en butee contre la portion inferieure 12b de 
1' embase 12, et plus precisement contre le fond plat 54 
delimitant le logement de plaque 52. A cet £gard, il 

20 est egalement precise que la surface interieure 83 de 
la plaque d r etancheite 50 doit etre adaptee pour entrer 
en contact avec le fond plat 54 et non avec les vis de 
fixation 38, les t§tes 42 de ces vis de fixation 38 
etant pourtant susceptibles de faire saillie en dehors 

25 des logements de t§te de vis 4 0. Par consequent, la 
surface interieure 83 dispose de preference d' un 
evidement annulaire 85 situe en regard des vis de 
fixation 38, et concu de maniere a ce que les t§tes de 
vis 4 2 puissent etre partiellement introduites dans ce 

30 renfoncement 85 sans former de butees, lors de ■ 
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1' assemblage par vissage de la plaque d' etancheite 50 
sur 1' embase 12. 

D' autre part, il est note que lorsque le 
montage de la plaque d' etancheite 50 est acheve, la 
5 surface exterieure 82 de cette plaque 50 se situe 
sensiblement dans la continuity de la parol externe 7 
du corps d' emballage 2. 

Toujours en reference aux figures 2 et 3, 
1' organe de manutention 8 est muni d' un reseau de 

10 canaux 84 permettant d' ef fectuer un contrdle 
d' etancheite des moyens d' etancheite 48. Le reseau de 
canaux 84 est realise de maniere a communiquer avec un 
orifice d r acces 86 prevu a 1' extremity de la partie 
principale 10 de 1' organe de manutention 8, cet orifice 

15 d' acces 86 debouchant en dehors de cette partie 
principale 10 et etant obtur»§ a 1' aide d' un bouchon 
amovible 88, monte pref ^rentiellement de fagon vissee 
dans 1' orifice d r acc^s 86. 

Le reseau de canaux 84 comprend tout 

20 d' abord un canal longitudinal 90 debouchant dans 
1' orifice d' acc^s 86 et etant d' axe identique a 1' axe 
longitudinal 26 de la surface exterieure 24 de la 
partie principale 10, le canal 90 etant pratique de 
maniere a traverser entierement 1' organe de manutention 

25 8. De plus, il est pr£vu une rainure radiale 92 sur la 
portion inferieure 12b de 1' embase 12, cette rainure 92 
f ormant & 1' aide du fond plat 34 de la paroi de 
logement d' embase 32, un canal radial 94 communi quant 
avec le canal 90 et etant perpendiculaire a 1' axe 

30 longitudinal 26. 
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A partir de ce canal radial 94, un autre 
canal longitudinal 96 s' etend sensiblement 
parallelement au canal 90 en direction d' un espace 98 
entourant la partie principale 10 de 1' organe de 
5 manutention 8, et partiellement delimite par 
1 ' 6vi dement 85 de la surface interieure 83 de la plaque 
d' etancheite 50. Motons que cet espace 98 est egalement 
partiellement delimite par le fond plat 54 du logement 
de plaque 52, et est en partie comfole par les tetes 42 

10 des vis de fixation 38. 

Egalement k partir du canal radial 94, un 
canal circonf erentiel 100 d' axe identique & 1' axe 
longitudinal 26 s' etend de maniere k traverser 
1' ensemble des trous de passage 44. A ce titre, il est 

15 indique que le canal circonf erentiel 100 est realise 
conjoint eraent a 1' aide d' une rainure circonf erentielle 
102 prevue sur la portion inf erieure 12b de 1' embase 
12, et du fond plat 34 de la paroi de logement d' embase 
32. 

20 Bien entendu, le reseau de canaux 8 4 peut 

§tre adapts, toujours de maniere a autoriser une 
communication entre 1' espace 98 et l r orifice d' acces 
86, et/ou de facon & .autoriser une communication entre 
chacun des trous de passage 44 et 1' orifice d' acces 86, 

25 sans sortir du cadre de 1' invention. 

En reference a la figure 4, pour effectuer 
un controle d f etancheite des moyens d' etancheite 48, le 
bouchon amovible 88 est retire de facon a ce que des 
moyens de controle d' etancheite classiques 104 puissent 

30 communiquer avec le reseau de canaux 84. Ainsi, cette 
communication peut §tre rapidement etablie en vissant 
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un embout perfore 106 appartenant aux moyens de 
controle 104, dans 1' orifice d' acces 86 de la partie 
principale 10. 

En reference conjointement aux figures 5 & 
5 7, il est represents un assemblage entre le corps 
d' emballage 2 et 1' un des organes de manutention 8 d' un 
emballage 1 selon un second mode de realisation prefere 
de la presente invention. Bien entendu, dans ce mode de 
realisation prefere, la totalite des assemblages entre 

10 les organes de manutention 8 et le corps d' emballage 2 
sont de preference identiques £ celui qui va etre 
deer it ci-dessous. 

Sur ces figures 5 a 7, les elements portant 
les memes references numeriques que celles attachees 

15 aux Elements representes sur les figures 1 a 4, 
correspondent a des Elements identiques ou similaires. 

A ce titre, on peut noter que cet 
assemblage est relativement similaire a celui presente 
dans le premier mode de realisation prefere de la 

20 presente invention, & la difference que la plaque 
d' etancheite 50 des moyens d' Etancheite 48 n' est plus 
montee dans le logement de plaque 52 de facon vissee, 
mais de fagon clipsee. 

Pour ce f aire, la plaque d' etancheite 50 

25 comporte une paroi p6riph£rique interne 268 disposant 
notamment d' un chant interne 270, ce dernier 
correspondant au bord interne de la plaque epousant une 
paroi de logement de plaque 256 prevue sur la portion 
superieure 12a de 1' embase 12. II est indique que la 

30 paroi de logement de plaque 256 est de forme differente 
de celle de la paroi de logement de plaque 56 du 
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premier mode de realisation prefere, mais toujours 
sensiblement cylindrique d' axe longitudinal identique a 
1' axe longitudinal 26. A cet egard, notons que la seule 
difference entre les plaques d' etanch6it§ des premier 
5 et second modes de realisation prefer£s se situe au 
niveau des chants internes 70 et 270. 

De la meme maniere, il est indique que les 
elements delimitant le logement de plaque 52 autres que 
la paroi de logement de plaque 256, c' est-a-dire le 

10 fond plat 54 constitue par la portion inferieure 12b de 
l'embase 12 et la portion 58 de la partie laterale 36 
de la paroi de logement d' embase 32, sont identiques a 
ceux presentes dans le premier mode de realisation 
prefere de la presente invention. 

15 Ainsi, le chant interne 270 dispose d' une . r ; 

rainure interne 272 a 1' interieur de laquelle est loge 
un joint d' etancheite interne annulaire 274, ce joint 
27 4 6tant egalement en contact avec la paroi de . 
logement de plaque 256, afin d' eviter que la 

20 contamination n' atteigne les vis de fixation 38. II est 
pr6cis6 que le joint d' etancheite interne 274 est de 
preference realise dans un materiau elastom^re. 

Comme on peut l r apercevoir sur la figure 6, 
la paroi de logement de plaque 256 comporte un 

25 6paulement 287 s r etendant vers l'interieur du logement 
de plaque 52. Lorsque la plaque d' etancheite 50 est 
montee sur l'embase 12 de 1' organe de manutention 8, le 
joint d' etancheite interne 274 loge dans la rainure 272 
et faisant saillie en dehors de celle-ci est en appui 

30 contre une surface interne 289 de *1' epaulement 287, 
orientee de fa<?on gen6rale vers la portion inferieure 
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12b de 1' embase 12. Par consequent, cette configuration 
particuliere assure le maintien de la plaque 
d' etancheite 50 dans le logement de plaque 52. A titre 
d' exemple illustratif, la surface interne 289 de 
5 1' epaulement 287 peut etre sensiblement perpendiculaire 
a l f axe longitudinal 26, ou encore inclinee de facon a 
s' ecarter de cet axe 26 en s' eloignant de la portion 
inferieure 12b. 

De plus, pour pouvoir effectuer le montage 

10 par clipsage de la plaque d' etancheite 50, le joint 
d' etancheite interne 274 est congu de maniere a pouvoir 
etre comprime entre la rainure 272 du chant interne 
270, et une partie 291 de diametre maximal de 
1' epaulement 287. De cette maniere, une fois la partie 

15 de diametre maximal 291 passee, le joint d' etancheite 
interne 274 peut se decomprimer partiellement afin 
d'epouser notamment la surface interne 289 de 
1' epaulement 287. 

Plus particulierement en reference aux 

20 figures 5 et 7, 1' organe de manutention 8 est muni d' un 
reseau de canaux 284 permettant d' effectuer un contr61e 
d' etancheite des moyens d' etancheite 48, ce reseau de 
canaux 284 etant different du reseau de canaux 84 
decrit dans le premier mode de realisation prefere. 

25 Neanmoins, le reseau de canaux 284 peut egalement etre 
adapte, toujours de maniere a autoriser une 
communication entre l r espace 98 et 1' orifice d' acces 
86, et/ou de facpon a autoriser une communication entre 
chacun des trous de passage 44 et 1' orifice d ; acces 86, 

30 sans sortir du cadre de 1' invention. 
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Le r§seau de canaux 284 comprend tout 
d' abord le canal longitudinal 90 debouchant dans 
1' orifice d' acces 86, le canal radial 94 forme 
conjointement par la rainure 92 et le fond plat 34 de 
5 la paroi de logement d' embase 32, le canal longitudinal 
96 s' etendant sensiblement parall Element au canal 90 en 
direction de 1' espace 98 entourant la partie principale 
10, ainsi que le canal circonf erentiel 100 forme 
conjointement par la rainure circonf erentielle 102 et 

10 le fond plat 34 de la paroi de logement d' embase 32. 

Par ailleurs, le reseau de canaux 284 
comprend egalement une pluralite de canaux radiaux 293 
coramuni quant avec le canal 90, les canaux radiaux 293 
etant formes d' une part a l'aide de raifiures radiales 

15 295 pratiqu£es sur la portion inferieure 12b de 
1' embase 12, et d' autre part a 1' aide du fond plat 34 
de la paroi de logement d' embase 32. 

Chacun des canaux radiaux 293 traverse un 
trou de passage 44, et s' etend jusqu'^ la surface 

20 laterale 33 de la portion inferieure 12b de 1' embase 
12. Par ailleurs, il est Egalement prevu un autre canal 
circonf Erentiel 297 communiquant avec chacun des canaux 
radiaux 293, le canal circonf erentiel 297 etant 
conjointement form§ a 1' aide d' un usinage 

25 circonf erentiel 299 pratique sur la portion inferieure 
12b de 1' embase 12, du fond plat 34 de la paroi de 
logement d' embase 32, et de la partie laterale 36 de la 
paroi de logement d' embase 32. 

A l'aide du reseau de canaux 284 d£crit ci- 

30 dessus, il est non seulement possible d' ef f ectuer des 
contrdles d r etancheite en raccordant des moyens de 
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contrdle d' etancheitE 104 a 1' orifice d' acces 86, mais 
Egalernent de f aciliter/rEaliser ies operations de 
montage/demontage de la plaque d' Etancheite 50. 

En effet, l r orifice d' accEs 86 est 
5 egalernent apte £ recevoir des moyens de mise en 
pression/depression ( non representees) , susceptibles de 
generer, par 1' intermediate du reseau de canaux 284, 
une pression/depression a 1' interieur de 1' espace 98. 
II est precise que ces moyens de mise en pression/ 

10 depression sont notamment extremement utiles lorsque 
1' operation de compression du joint d' etancheite 
interne 274, entre 1' epaulement 287 et la rainure 272, 
est difficile £ realiser par une simple action 
manuelle. De plus, le demontage de cette plaque 50 peut 

15 alors etre effectuE par une unique mise en pression de 
l 7 espace 98, sans necessiter d' outillage specifique 
supplementaire, ni d r orifices de prise sur la surface 
exterieure 82 de la plaque d' EtanchEitE 50. 

Enfin, notons que la solution d' assemblage 

20 par clipsage de la plaque d' Etancheite 50 permet de ne 
pas limiter la forme de cette derniere a celle d' une 
couronne. En effet, le montage par clipsage ne 
necessite aucune forme particuliere, contrairement A 
1' assemblage par vissage qui requiert des formes 

25 cylindriques de section circulaire. De cette fagon, la 
plaque d' etancheite 50 peut alors prendre la forme d' un 
cadre quelconque, muni de joints d' EtanchEitE externe 
et interne egalernent en forme de cadre, cette 
possibilite se traduisant directement par un large 

30 choix de positionnement des vis de fixation 38 sur 
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1' embase 12, ainsi qu' un large choix dans la geometrie 
de cette embase. 

Bien entendu, diverses modifications 
peuvent etre apport§es par 1' homme du metier a 
5 1' emballage 1 qui vient d' etre decrit, uniquement a 
titre d' exemples non limitatif s. 
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KEVENDI CATIONS 
1. Emballage ( 1) destine au transport/ 
stockage de matieres radioactives, comprenant un corps 
d r emballage (2) et au moins un organe de manutention 
5 (8) assemble sur ledit corps d' emballage ( 2) , chaque 
organe de manutention ( 8) <§tant muni d' une partie 
principale ( 10) susceptible de coop£rer avec un 
mecanisme de prehension et faisant saillie du corps 
d' emballage, ainsi que d' une embase ( 12) solidaire de 

10 la partie principale ( 10) et situSe dans un logement 
d 7 embase ( 30) delimite par une paroi de logement 
d' embase (32) prevue sur le corps d' emballage (2), 
l f emballage comportant en outre, pour chaque organe de 
manutention (8), d' une part une pluralite de vis de 

15 fixation (38) reparties autour de la partie principale 
(10) et assurant la fixation de 1' embase (12) sur le 
corps d' emballage (2), et d' autre part des moyens 
d f etancheite (48) interposes entre 1' embase (12) de 
1' organe de manutention et le corps d' emballage ( 2) , 

20 caracterise en ce que pour chaque organe de manutention 
(8), les moyens d' etancheite (48) comprennent une 
plaque d' etancheite (50) situee dans un logement de 
plaque (52) delimite conj ointement par une paroi de 
logement de plaque ( 56, 256) prevue sur 1' embase (12) de 

25 1' organe de manutention (8) et par une portion (58) de 
la paroi de logement d' embase ( 32) , ladite plaque 
d' etancheite ( 50) etant mont6e de facon amovible dans 
le logement de plaque ( 52) de maniere a entourer la 
partie principale ( 10) dudit organe de manutention et & 

30 recouvrir chaque vis de fixation ( 38) , lesdits moyens 
d' etancheite (48) comportant en outre un joint 
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d' etancheite externe (66) interpose entre une paroi 
peripherique externe ( 60) de ladite plaque d' etancheite 
et la portion (58) de la paroi de logement d' embase 
( 32) delimitant parti el lement le logement de plaque 
5 (52), ainsi qu ; un joint d' etancheite interne (74, 274) 
interpose entre une paroi peripherique interne (68,268) 
de ladite plaque d' etancheite et la paroi de logement 
de plaque ( 56, 256). 

2. Emballage (1) selon la revendication 1, 
10 caracterise en ce que la paroi peripherique externe 

(60) de la plaque d' etancheite comport e un chant 
externe ( 62) en contact avec le joint d' etancheite 
externe ( 66) , et en ce que la paroi peripherique 
interne (68, 268) de la plaque d' etancheite comporte un 
15 chant interne (70, 270) en contact avec le joint 
d r etancheite interne (74,274). 

3. Emballage ( 1) selon la revendication 2, 
caracterise en ce que le chant externe ( 62) dispose 
d' une rainure externe (64) s' etendant tout le long 

20 dudit chant externe (62) et £ 1' interieur de laquelle 
est loge le joint d' etancheite externe (66), et en ce 
que le chant interne ( 70, 270) dispose d' une rainure 
interne ( 72, 272) s r etendant tout le long dudit chant 
interne (70,270) et a 1' interieur de laquelle est loge 

25 le joint d' etancheite interne ( 74, 274). 

4. Emballage (1) selon 1' une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que 
chaque organe de manutention ( 8) est muni d' un reseau 
de canaux ( 84, 284) permettant d' ef f ectuer un controle 

30 d' etancheite des moyens d' etancheite (48), le reseau de 
canaux ( 84, 284) communiquant avec au rnoins un orifice 
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d' acces (86) prevu dans la partie principale (10) de 
1' organe de manutention ( 8) de maniere a deboucher sur 
1' exterieur de ladite partie principale ( 10) , chaque 
orifice d ; acces (86) etant obture a 1' aide d' un bouchon 
5 amovible ( 8 8) . 

5. Emballage (1) selon la revendication 4, 
caracterise en ce que pour chaque organe de manutention 
( 8) , la plaque d' etancheite (50) dispose d' une surface 
interieure ( 83) delimitant partiellement un espace ( 98) 

10 entourant la partie principale ( 10) de 1' organe de 
manutention ( 8) et &tant en partie combl£ par les tetes 
(42) des vis de fixation (38), le reseau de canaux 
(84,284) etant agenc£ de fagon a autoriser une 
communication entre ledit espace (98) et au moins un 

15 orifice d' acces ( 86) . 

6. Emballage { 1) selon 1' une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que pour 
chaque organe de manutention ( 8) , la plaque 
d r etancheite (50) a la forme d' une couronne, et en ce 

20 que les joints d' etancheite externe et interne 
(66, 74, 274) ont chacun la forme d r un joint annulaire. 

7. Emballage (1) selon 1' une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce que pour chaque 
organe de manutention ( 8) , la plaque d' etancheite ( 50) 

25 a la forme d' un cadre, et en ce que "les joints 
d' etancheite externe et interne ont egalement chacun la 
forme d' un cadre. 

8. Emballage (1) selon la revendication 6, 
caracterise en ce que pour chaque organe de manutention 

30 (8), la plaque d' £tanch6it<§ (50) est mont£e de facpon 
vissee dans le logement de plaque ( 52) « 
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9. Emballage ( 1) selon la revendication 2 
et la revendication 8 combinees, caracterise en ce que 
le chant interne (70) de la plaque d' etancheite (50) et 
la paroi de logeraent de plaque (56) prevue sur 1' embase 

5 (12) de 1' organe de manutention ( 8) , disposent chacun 
d' une portion filetee (76,78) cooperant entre elles. 

10. Emballage (1) selon 1' une quelconque 
des revendications 1 a 7, caracterise en ce que pour 
chaque organe de manutention ( 8) r la plaque 

10 d' etancheite (50) est montee de fagon clipsee dans le 
logement de plaque ( 52) . 

11. Emballage { 1) selon la revendication 3 
et la revendication 10 combinees, caracterise en ce que 
pour chaque organe de manutention ( 8) , la paroi de 

15 logement de plaque ( 256) prevue sur 1' embase ( 12) de 
1' organe de manutention (8) comporte un epaulement 
(287), le joint d' etancheite interne (274) loge dans la 
rainure (272) du chant interne (270) de la plaque 
d' etancheite etant en appui contre une surface interne 

20 ( 289) dudit epaulement afin d' assurer le maintien de 
ladite plaque d' etancheite ( 50) dans le logement de 
plaque (52), le joint d' etancheite interne (274) etant 
apte a etre comprime - entre la rainure ( 27 2) du chant 
interne (270) et une partie (291) de diametre maximal 

25 de 1' epaulement (287), afin d' autoriser le montage/ 
demontage de ladite plaque d' etancheite ( 50) . 

12. Emballage (1) selon la revendication 5 
et la revendication 11 combinees, caracterise en ce 
qu' au moins un orifice acces (86) prevu dans la 

30 partie principale (10) de 1' organe de manutention (8) 
est apte a recevoir des mo yens de raise en pression/ 
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depression susceptibles de generer, par 1' intermediaire 
du reseau de canaux (284), une press ion/depression a 
1' interieur de 1' espace (98) partiellement delimite par 
la surface interieure ( 83) de la plaque d' etancheite 
5 ( 50) et entourant la partie principale ( 10) de ± r organe 
de manutention (8), afin de provoquer un montage/ 
demontage de ladite plaque d' etancheite (50). 

13. Emballage (1) selon 1' une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce que 

10 pour chaque organe de manutention ( 8) , la plaque 
d' etancheite ( 50) est realisee en acier inoxydable. 

14. Emballage (1) selon 1' une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce que 
pour chaque organe de manutention (8), les joints 

15 d' etancheite externe et interne ( 66, 74, 274) sont chacun 
realise dans un materiau eiastomere. 



20 
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